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Tercera Etapa- Acondicionamiento del gas 
 
El gas producido por el convertidor se prepara para su utilización. El proceso 
es muy sencillo. Se eliminan las partículas y posteriormente, se somete el 
gas a un enfriamiento rápido, con el fin de evitar la formación de dioxinas y 
furanos. 
 
Cuarta etapa- Utilización del gas 
 
El gas resultante se transforma en energía: 
 

-  En una 1ª fase (motores) se producirán 3.000 KW/ hora 
- En una 2ª fase (ciclo combinado) está prevista la producción de 

9.300 KW/ hora 
 
OBJETIVOS 
 
 Gestionar 14.000 Tm de residuos al año 
 Utilizar un sistema ecológico y, al mismo tiempo, dotado de tecnología 

punta 
 Crear nuevos puestos de trabajo, directos e indirectos, en una zona que 

está viviendo una desaceleración industrial 
 Convertir a la Ribera en referencia europea en cuanto a la forma de 

gestión de este tipo de residuos 
 Reciclar los residuos que se generan en Navarra 

 
CONCLUSIONES FINALES 
 
BENEFICIOS ECOLÓGICOS 

- No hay combustión del residuo, luego, no hay gases de combustión 
- Se evita depositar los neumáticos en los vertederos 
- Se evita el uso de las cementeras 

 
ALTO APROVECHAMIENTO DE LA MATERIA 

- Aprovechamiento del 90% de la energía pasiva 
- Elevada generación eléctrica 
- El producto sólido es un 10% del inicial 

 
VERSATILIDAD 

- Minimiza el impacto medioambiental 
- Sirve para tratar distintos residuos 


